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Allens commercial organic Analysis. Edited by 
W. A. D a v i s ,  B. Sc., A. C. G. I, etc. and 
S a m u e l  S. S a d t l e r ,  S. B. etc. - J. & 
A. Churchill, London W, Great Malborough 
Street, 7. (den vollen Titel siehe diese Z. 24, 
1215[1911]). Vol. V(1911): T a n n i n s , A n a -  
lysisof L a  a t h e r ,  D y e s  and C o 1 o u r  i n g 
M a t t e r s ,  Dyestuffs of Groups 6 to 12, 
Colouring Matters of Natural Origin, A n a - 
l y s i s  o f  C o l o u r i n g  M a t t e r s ,  Colou- 
ring Matters in F o o d s ,  I n k s ,  by the 
Editors and the following contributors: W. P. 
D r e a p e r ,  J . F . H e w i t t ,  W.M. G a r d -  
n e r ,  A l b e r t  F. S e e k e r ,  P e r c y  H. 
W a l k e r ,  E. F e i l m a n n .  I X + 7 0 4  S. 

Preis geb. net. 21 s. 
Uber die in der Uberschrift genannten Kapitel: 
Gerbstoffe, Lederanalyse, Farben und Farbstoffe, 
Natiirliche Farbstoffe, Farbstoffanalyse, Farbstoffe 
in Nahrungsmitteln, Tinten, iiber welche seit Jahr- 
zehnten in deutschen Hochschul- und Fabrik- 
laboratorien die Pionierarbeit geleistet wird, ist hier 
eine flei13ige und sorgfaltige, mit zahlreichen Ta- 
bellen ausgestattete Ubersicht gegeben. unter Be- 
zugnahme auf das im vorigen Jahrgang dieser Zeit- 
schrift, S. 1215, iiber die Bande 111 und IV dieses 
Handbuchs Gesagte seien daher auf diesen V. Band 
auch die deutschen Fachgenossen nachdriicklich auf- 
merksam gemacht. U .  Haas. [BB. 222.1 

Aus anderen Vereinen und Versamm- 
lungen. 

Wunftige Sitrungen, Versammlungen und 
Ausstellungen. 

15. u. 16./8. 1912: In Zofingen di3 68. Jahresver- 
sammlung des Schweizerischen Apotheker- 
Vereins. 

19.-24.!8. 1912: In Denver, Colorado, Jahres- 
sitzung der American Pharmaceutical- Asso- 
ciation. 

31./8.-3.19. 1912: In  Neu-York diesjahrige Haupt- 
versammlung der Society of Chemical In- 
dustry. 

2.-6./9. 1912: In Breslau 37. Generalversammlung 
deu Deutschen Vereins fur  offentliche Ce- 
sundheltspflege. Aus der Tagesordnung: 
Stabsarzt Dr. M a y e r , Miinchen: ,,Massen- 
erkrankungen durch Nahrungs- und Uenup- 
mittel"; Geh. Hofrat Prof. Dr. G a r t n e r , 
Jena, und Stadtrat Dr. L u t h e  r , Magde- 
burg: ,,Die Frccge der Wasserversorgung 
vom hygienischen Standpunkt unler Beriick- 
sichtigung des preupischen Wassergesetzent- 
wurfes. '' 

4. ff./9. 1912: In  Dundee diesjiihrige Versammlung 
der British Association for the Advancement 
of Sciences. 

3.-5./10. 1912: In  Miinchen Zweiter Deutscher 
PongreS fur  Jugendbildung und Jugend- 
kunde. 

17./10. 1912: In  Leipzig dritte Tagung der Uesell- 
schaft fur Hochschulpadagogik. 

26./10. 1912: In Barlin im Hofmannhaus W 10, 
SigismundstraBe 4: nachmittags 6 Uhr 

ordentliche Mitgliederversammlung des Ver- 
eins Ckemlsche Reichsanstalt E. V. zu Berlin 
(N4,  Hessische Str. 1). Tagesordnung: 1. Be- 
richt iiber den Bau, die Berufungen und die 
Organisation des Kaiser Wilhelm Znstituts fur 
Chemie. - 2. Kassenbericht des Schatz- 
meisters (Rechnungsabschlup). - 3. Bericht 
iiber die geplante Einweihung des Znstituts. - 
4. Kleine Mitteilungen. 

Deutscher AusschuB fur technisches Schulwesen. 
Die E r z i e h u n g  u n d  A u s b i l d u n g  d e r  
g e 1 e r n t e n A r b e i t e r unserer Industrie, ins- 
besondere der mechanischen Industrie, ist eines der 
wichtigsten Kapitel unter den vielseitigen Unter- 
richtsfragen, die heute mehr als je die Offentlichkeit 
beschlftigen. Je klarer man sich dariiber wird, daB 
der Wettbewerb mit dem Auslande fur die deutache 
Industrie dauernd nur durch Leistung hochwertiger 
Arbeit moglich sein wird, um so mehr gewinnen die 
Erziehungsfragen an Bedeutung. Diese Erwagung 
gab die Veranlaasung, da13 die im Deutschen Aus- 
schuB fur technisches Schulwesen zusammenge- 
schlossenen grol3en tachnischen und industriellen 
Verbiinde sich in den letzten Jahren eingehend rnit 
den Fragen der Heranbildung der Arbeiterschaft 
der mechenischen Industrie (Maachinenbau, Elek- 
trotechnik, Schiffsbau, Hiittenwesen usw.) beschiif- 
tigt haben. Die Ergebnisse der Beratungen liegen 
heute in einem ansehnlichen Bande vor, der in der 
Verlagsbuchhandlung von B. G. Teubner, hipzig, 
erschienen ist. Das Wesentlichste dieser Arbeiten 
hat der Deutsche AusschuB in kurzen Leitsatzen 2u- 
sammengefaBt, die in seinem IV. Berichte vom 
April d. J. niedergelegt sind. Der AusschuB halt fur 
die Ausbildung der Lehrlinge in der Regel eine Lehr- 
zeit von vier Jahren, mindestens aber von drei 
Jahren, fur erforderlich. Die Grundlage der ganzen 
L e  h r 1 i n g s e r  z i e h u n g  mu13 nach wie vor die 
praktische Ausbildung in der Fabrikswerkstatt blei- 
ben, die jedoch p1anmaBig eingerichtet werden muB; 
daneben aber ist eine Erganzung durch schulmii0ige 
Unterweisung unentbehrlich. In  diesem Zusammen- 
hange wird die Aufmerksamkeit gelenkt auf die 
schon in manchen groBen industriellen Unterneh- 
mungen mit Erfolg errichteten W e  r k s c h u 1 e n. 
Der AusschuB empfiehlt, iiberall da, wo es irgendwie 
angangig ist, solche Werkschulen zu enichten. Wo 
dies nicht durchfiihrbar ist, sollen die Lehrlinge die 
offentlichen Fortbildungsschulen besuchen, an deren 
stetiger Weiterentwicklung und angemessener Aus- 
gestaltung somit die Industrie regsten Anteil nehmen 
muB. Was den Unterricht anbelangt, so wird mit 
Recht besonders verlangt, daB er sich eng an die 
Berufstatigkeit der Schiiler anlehnen soll. Wahrend 
des ersten Teiles der Lehrzeit wird die Absonderung 
der Lehrlinge in besonderen Lehrlingsabteilungen 
unter geeigneter Anleitung empfohlen. A h  Ab- 
schluB der Lehrzeit wird eine AbschluBpriifung vor 
yon der Industrie einzusetzenden Ausschiissen drin- 
gend gewiinscht; diese Prufangen sollen als Gesellen- 
priifungen im Sinne der Gewerbeordnung durchge- 
Iiihrt und anerkannt werden. Auch mit der W e  i - 
t e r b i l d u n g  d e s  A r b e i t e r s  hat sich der 
Ausschul3 beschiiftigt; er weist darauf hin, da13 die 
mit einzelnen hoheren und niederen Fachschulen 



bereits heute verbundenen Sonntage- und Abend- 
kuree bei entapreohender Einrichtung f i b  die Weiter- 
bildung der Fecharbeiter nach beendeter Lehre von 
besonderer Bedeutung pein konnen. 

Ofen schmelzen, und fur dime Zwecke i2 der elek- 
triaclie Ofen und apeziell der kombinierte Flanimen- 

h00 80d  8 C C l  l O r ~ t U ( e .  
9. und 10. Mei 1912. 

(achliib voi: S.  1b78.) 

Dr. H a n s h' a t 11 u H i u s , Friedenshiitte: 
,, VerbwJerungen un eleklrierhen Ofen und deren c'w- 
w e d u n g  zur ShhlherstPlltcng." Der Vortr. gibt zu- 
naclMt einige wichtige Remerkungen iihm die beiden 
wichtigsten Syateme. den Induktionsofen und den 
Plammenbogenofen. und beapriclit nodann die neue- 
sten V e r k r u n g e n  den letzten Systems, mit be- 
eonderer Beriicksichtigung dea Flammenbogen- 
widerntandaofen. h i m  Natliusiusofen wird die 
Charge durcli nielirere Flammenbogen erhitzt, die 
derart verteilt sind, daD die Erwarmung moglichst 
gleichmiiUig erfolgt. l h s  Erliitzen durch nur einen 
Bogen iat, nacli Ansiclit dea Vortr., durchaus un- 
pra kt iscli. 

Mnn hat mit Reclit den Bogen als ein notwen- 
diges ubel des elektrischen Ofens bezeiclinet. Er 
ist notwendig zur Erliitzung tler Schlacke, sein Nacli- 
tail h t e h t  darin, daU die Temperatur mindestene 
so hocli sein muU ala zur Verfliichtigung der Kolile 
(3000") notwendig ist. Da das Maximum der er- 
wiinschten Temperatur im Ofen zwischen 1900 und 
2000' liegt, 80 suchte N a t h u s i u s die Intensitiit 
dea Bogen8 lierabzunetzen und die uberhitzung an 
der Oberfliiche der Charge auf ein Minimum herab- 
zwetzen. Flj folgt nun an Hand von Zeiclinungen 
die genaue hchre ibung den Ofens; charakteristiscli 
fiir ihn sind drei Kolileelektrtden iikrhalb der 
Charge und drei oder vielfaclie von drei Elektroden 
aua weicliem Stahl am h d e n  dea Ofenn. Die Aus- 
fiitterung dea Ofens kann entweder sauer oder ba- 
aiacli win. Der Vortr. erortert dann die Frage. ob 
ein FlarnmenliogenwidemtandRofen wirbchaftlicher 
arbeitet; ganz allgemein l a U t  sicli diem Frage nicht 
beantworten, da die iirtliclien Verhaltniuse einen 
groUen EinfluU auniiben. In groUen mettrllurgisclien 
Betrieben ist die Gaslit.izung immer billiger als der 
elektrische Strom, und en liegt dann kein Grund 
vor, die Operationen, welclic mit geringercn Kosten 
im gnsgelieizten Ofen durcligefiilirt werden konnen. 
im elektrischen Ofen vorzunchmen. Die Sclilacken- 
zusatze wird man mit Virteil in einem yetrennten 

siclierlicli keiner,-der nacli dem Bessemerverfaliren 
arbeite, daran zweifeln kann, daU das gemhmolze'ne 

Ofen C reffiert wurde, hier ist eine mmutoff- 
h e r e  Schlaake zugseetzt. Wenn die Reaktion im 
Ofen B beendet iet. 80 wird daa Metall in den Ofen A 
gebrecht, wahrend gleichmitig Roheisen im Ofen C 
mit einer esueratoffarmen Schlacke behandelt w i r d .  
Die Schlacke vom Ofen C wird dann entfernt und 
ist sehr wertvoll, wenn daa verwendete Roheisen 
Phosphor enthielt. Zum SchluU beateht die Schlacke 
hauptaiichlich aus Kalk, Kieaelsiiure und Pliosphor- 
siiure. Diesea Verfahren besitzt manche Vorteile. 
1. geht der Phosphorgehalt des Roheisens niclit 
verloren. 2. wird das ganze Eiaen in der Schlacke 
reduziert, und die Ausbeute kann so geateigert wer- 
den, 3. wird nur wenig oder gar keine wertltme 
Sclilacke erzeugt, und endlich 4. wird die Raffination 
des Metalles fast bis zur Vollkommenheit durchge- 
fiilirt. In grollen Eisen- und Stahlwerken kann der 
elektrische Ofen mit Vorteil aucli zurn Schmelzen 
von Eisenlegierungen verwendet werden. So be- 
nutzen die Westdeutaclien Thomaaphosphatwerke 
ein Verfaliren. um Ferromangan auf diese \VeiRe zu 
schmelzen. In Friedensliiitte ist seit einem Jahre 
daa Verfahren ebenfalle in Anwendung, u m  Ferro- 
mangan zu schmelzen, welclies im baaischen Besee- 
merkonverter verwendet wird. Ea wird auf diene 
Weise ein Gewinn von 0.3 M pro Tonne Stalil er- 
zielt infolge einer Ersparnis an Ferromangan; durcli 
Verwendung von geachmolzenem Ferromangan an 
Stelle des kalten kann man namlicli 300, der Legie- 
rung sparen. Man kann aucli Miscliungen von Ferro- 
mangan und Ferrosilicium oder Aluminium auf diew 
Weise im elektrisclien Ofen schmelzen, der Erfolg 
wird immer der gleiche Rein, niimlich eine Qualitiitn- 
verbewerung und eine Ersparnis an FluBmitteln. 
Nach Ansicht dea Vortr. w i d  man Stalillegierungen 
mit \Volfram. Chrom, MolyMan usw. wie sie z. B. 
fur Panzerplatten gebraucht uerden. mit Erfolg in 
einem kleinen elektrisclien Ofen sclimelzen und in 
gesclimolzenem Zustande der Charge zusetzen. 
Dieses Verfahren eignet sicli besonders zur Heratel- 
lung von Stalilen mit hohem Silicium- und Man- 
gangehalt. 

In der Diskurnion greift W i  n d s o r  R i  - 
c Ii r d s auf  die Bedeutung der Koeten der elek- 
trischen Bearhitung zuriick und meint dann, daU 
ausgenommen in denjenigen Liindern. denen groUe 
Lager guter Eisenene und billige Kraftquelleh zur 
Verfiigung etehen, der elektrische Ofen wolil keine 
Fortacliritte melir machen werde. Beziiglicli dtw ge- 
sclimolzenen Oxvdea bemerkt der Redner, daU 

bogenwiderstandsofen jedem anderen Ofen iiber- 
legen, da die liohen Temperaturen leiclit erreiclibar 
sind, und ferner infolge des holien M'iderntandes der 
Charge. Die fliiwige Sclilacke kann dann direkt in 
daa Metallbad eingefiilirt wcrden, ea wird eine stiir- 
mieclic Reaktion eintreten, und die Raftination in 
kiineater %it k n d e t  sein. Die Reaktion wird auch 
vollatiind~ger verlttufen. alu renn  die Sclilacke kalt 
eingefiilirt wird. Als selir geeignet erweist sicli eine 
Konibination von drei (ifen, derart, daU der Ofen A 
Stahl enthiilt, welclier in den beiden Ofen R und C 
schon eine vorliiufige Raffinat ion durcligemaclit hat. 
Um den Reat der Verunreinigungen zu entfernen, 
wird eine stark oxydierte Sclilacke zugeeetzt. Der 
Ofen fI enthiilt Rolieisen, welclies zurn Teil im 

Oxyd den ProzeU beschleunigen wiirde. Man nahm 
an, daU die Oxyde im elektrischen Ofen geachmol- 
zen werden konnen, und man dime Metliode nut= 
bringend Iwi den Verfaliren nach T a 1 b o t , 
B e r t r a n d - T h i e 1 oder H o e s c h anwenden 
konnte. Zweifel l~~ wiirde die Ceachwindigkeit zu- 
nehmen, a k r  die Koeten wiirden betriichtlich atei- 
gen: und Tor allem mi daran erinnert, daB des End- 
produkt dann keineawegs Elektrostalil sein wiirde, 
sondern Talbot-, Bertrand-, Thiel- oder Hoeschetalil. 
Dr. K a t 11 u s i u s habe angegeben, daB das Ver- 
faliren mit zwei ofen, einem zum Schmelzen und 
einem zurn Raffinieren, durcligefuhrt werden konnte, 
aber ea kamen dann einige Hedenken bezuglich der 
Verwendung zweier ofen. Man dachte dann daran, 
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einen dritten Ofen einzufiihren, alle drei Ofen sollten 
zusammen arbeiten, der dritte den Stahl erhalten, 
der in den beiden anderen Ofen eine vorlaufige Raf- 
fination durchgemacht hat. Der Vortr. hat geglaubt, 
daB diese Methode zahlreiche Vorteile bieten wiirde, 
so da13 das Phosphat nicht verloren geht, daB das 
Eisen in der Schlacke reduziert wird und so die Aus- 
beute steigert, daB nur sehr wenig Schlacke gebildet 
werde, und die Raffination fast vollkommen erfolge. 
Der interessanteste Teil des Vortrages ist wohl der, 
in welchem Dr. X a t h u s i u s sich mit dem Nieder- 
schmelzen von Ferromangan ini Flammbogen be- 
schaftigt, dies scheint eine sehr wichtige und niitz- 
liche Entwicklung zu sein und sich fiir Stahlwerke 
zu empfehlen. Durch dieses Verfahren sol1 ein Ge- 
winn erzielt werden, nicht nur, daB weniger Mangan 
verwendet wird, der erzeugte Stahl so11 auch besser 
sein. Redner glauht jedoch nicht, daB die angegebe- 
nen Zahlen ganz stimmen. 

E. C. I b b o t s o n meint, daB die Erfahrungen 
des Vortr. sich ausschlieBlich auf Flammenbogen- 
ofen beziehen. Er mochte bemerken, daB zurzeit in 
Schweden mit dem Kjellinofen gearbeitet wird, ob- 
wohl mit anderen auch Versuche gemacht wurden. 
Dieser Ofen erzeugt Qualitatsstahl. In Osterreich 
und Italien arbeiten Induktionsofen befriedigend, 
der Roechling-Rodenhauserofen gibt als Raffina- 
tionsofen auch gute Erfolge. Was Kohlenstoffstahl 
von vorziiglicher Qualitat mit etwa 1,30/6 Kohlen- 
stoff betrifft, so miiBte erst bewiesen werden, daB 
ein Flammenbogenofen Stahl zu liefern imstande 
ist, der an Qualitat sich messen kann mit dem im 
Induktionsofen hergestellten Produkt. Sehr inter- 
essant sei die Frage des Stromverbrauches von Bo- 
gen- und lnduktionsofen fur die gleiche zu raffinie- 
rende Menge. Der Lnduktionsofen hat in England 
nicht viele Erfolge gehabt. In Sheffield wurde der 
erste Induktionsofen aufgestellt und nur mit der 
Halfte des erforderlichen Stromes bedient. Hierauf 
wurde in Sheffield ein Induktionsofen aufgestellt, 
der kein richtiges Futter hatte, der Erfolg war gleich 
Null. In  England sind zweifellos an den Induktions- 
ofen Veranderungen vorgenommen worden, die 
nicht als Verbesserungen der Ofen anzusehen aind, 
welche auf dem Kontinent Jahre hindurch mit 
gutem Erfolg arbeiten. 

E. H. S a n i t e r streift die Frage der bedeck- 
ten Elektroden und meint, daB mit geschmolzenem 
Metal1 diese befriedigend arbeiten kiinnen. Beziig- 
lich der Schlacke stimmt Redner der Bemerkung 
R i c h a r d s zu. Was das Schmelzen des Ferro- 
mangans betrifft, so mag dies fiir den basischen 
ProzeB zweckmaBig sein, aber in Anwendung auf 
das Frischherdverfahren glaubt Redner nicht, daB 
es wirtschaftlicher sei, da hier sowieso kein Material- 
verlust auftrete. 

E. K i l  b u r n  S c o t  t greift auf die Angaben 
des Vortr. iiber den niedrigen Kraftfaktor zuriick 
und betont die Notwendigkeit, diesen zu verbessern. 
Ein anderer Punkt, der gegen die Induktionsofen 
spricht, ist der sog. PreBeffekt; ein neues Modell des 
Ofens scheint hier eine erfolgreiche Verbesserung 
zu bringen. Redner mijchte bemerken, dell in 
manchen Ofen dieser Effekt so groB ist, daB es 
schwer war, Aluminium elektrisch zu schmelzen. 
Das neue Modell, welches Redner meint, gab nach 
sechsmonatlicher Versuchsdauer gute Resultate. 

Was die Flammenbogenofen betrifft, so mochte er 
bemerken, daB die Elektroden ein Hindernis bilden, 
und bei ihrer Erneuerung der Ofen still stehen muB. 
Die Elektroden haben die schlechte Gewohnheit, 
zu brechen, ein weiterer Nachteil ist, daB sie nur 
von einer Firma am Niagara geliefert werden und 
sehr teuer sind. Was die Stromkosten anbetrifft, 
so hat der Vortr. diese rnit 0,7 d pro Kilowattstunde 
angegeben; Redner meint, daB die geringsten Kosten 
in England zurzeit 0,l d betragen, wahrend der 
Preis von 20 sh pro Kilowattjahr in Norwegen pro 
Kilowattstunde nur 1,36 d ausmacht. 

C.  C. G o w-bemerkt, daB der von Dr. N a t h u - 
s i u s beschriebene Ofen in vieler Hinsicht anderen 
Ofen vom kombinierten Flammen- und Wider- 
standssystem ahnle, sich aber von diesem untcr- 
scheidet durch die Art der Verwendung eines Drei- 
phasensystems, welche es gestattet, daB die unteren 
Elektroden im gewissen MaBe unabhangig von den 
oberen arbeiten. Um dies zu erreichen, fand Dr. 
N a t h u s i u s es fiir notwendig, den einfachen 
Dreiphasenflammenbogenofen zu komplizieren. Die 
einzige wichtige Verbesserung ist die Warmeent- 
wicklung im Bade selbst durch den Durchgang des 
starken Wechselstromes. Die durch die unteren 
Elektroden erzeugte Warme kann von Null his zu 
einem gewiinschten Maximum reguliert werden, 
und wollte man wiihrend der Zeit der Legierung 
den Induktionsofen nachahmen, so miiBten in einem 
5 t-Nathusiusofen volle 300 Kilowatt durch die 
unteren Elektroden gehen. Die Spannung ware nur 
10 oder 12 Volt, und man miiBte daher die Kahel 
und Transformatoren dementsprechend konetruie- 
ren. Dr. N a t h u s i u s gab nicht an, welches die 
groBte Kraft ist, die er durchlassen will am Boden 
des GefaBes; da sie aber einigemal groller ist, als die 
an der Oberflache, so ist der angedeutete Vorteil 
wohl nicht gerechtfertigt. 

A d o 1 p h G r e i n e r meint, daB der Vergleich 
zwischen Induktions- und Flammenbogenofen sich 
auf gute Grundlagen stiitzt, und daB der Flammen- 
bogenofen durch die Einfachheit seiner Konstruk- 
tion iiberaus fiir die Metallhearbeitung geeignet ist. 
Einige der vom Vortr. gegebenen Anordnungen sind 
nicht sehr einfach, aber Redner glaubt, daB man 
nicht so weit gehen miisse. Sicherlich hedeutet es 
einen groBen Vorteil, ein geschmolzenes Bad und 
groBe Hitze zu haben, und nur so konnen die vom 
Vortr. in seiner ersten Tabelle gegebenen Werte re- 
alisiert werden. Die vom Vortr. gegehenen Zahlen 
sind sicherlich von groBer Wichtigkeit. Was nun die 
Frage des Ferromangans betrifft, so scheint die an- 
gegebene Entwicklung viel versprechend zu sein, 
da man bisher mit Ferromangan nicht immer gute 
Resultate erhielt. 

W a 1 t e r D i x o n meint, daB der elektrische 
Ofen fiir hochwertige Stahle sehr geeignet ist und 
sicherlich fiir GuBstahl angewendet werden wird. 
Fur gewohnlich ist aber der elektrische Ofen viel 
zu teuer. Die Induktionsofen beanspruchen infolge 
ihrer Einfachheit jet,, Beachtung. Was nun den 
Ofen des Vortr. betrifft, so glaubt der Redner, daB 
der einzige Umstand, der zugunsten der Konstruk- 
:ion spricht, die Vermehrung der Anzahl der Ram- 
menbogen ist. Der erste derartige Ofen hatte einen 
Flammen\ogen, eine Elektrode am Boden, und der 
Hauptunterschied des speziellen Ofens ist der, daB 



hior drei Biigen eind, und daO am Boden dea Ofens 
man vielfmohe von drei haben kadn. Nimmt mad 
aLe Tateeohe an, dell der letztgenannte Ofen der 
einfmohste mi, 80 konne man aioh doch nicht zu- 
g u ~ t e n  dea Ofem auaaprechen, eolange nicht der 
Vortr. bewehn ksnn, daU man p O e  Vorteile er- 
zielt entweder in bezug auf die Wirtechaftlichkeit 
oder in bezug auf die Qualitiit dea eneugtsn Stehlea. 
Zum SchluO bemerkt noch C o o p e r , daO sioher- 
lich der elektriache Ofen sich immer mehr einfuhrt, 
ea mi aber zweifelhaft, ob er fur gewohnliche Zwecke 
mit dem Frisohherdverfahren konkurrieren kann. 
F'iir Spezialstiihle iet der elektrische Ofen fragloa 
der Ofen der Zukunft, aber der wichtigste Punkt 
iet und bleibt die billige Beschaffung dea elektrischen 
Stromes. 

F. R o g e r s : ,,Zur Untereuehungwn Briickn." 
Selten ist 88 moglich, ~ystematisch die Ureachen 
einea unerwarteten BrucheR durch bekannte Me- 
thoden ohne liingere und miihevolle Untersuchungen 
zu priifen. Man hat veraucht, einen Querschnitt 
durch den Bruch henustellen und diesen dann mi- 
kroskopisch zu unterauclien. Dem Vortr. ist ea ge- 
lungen, ein Verfahren auszuarheiten, welchea im 
Prinzip eine Modifikation des Schwefeldruckes ist. 
Es wird fur dieaen Zweck oin Gewebe hergeatellt, 
bestehend aus einer Gelatineemuleion von Silber- 
bromid, welche auf eine Tonachicht. aufgetragen 
wid :  Es wid ein Pfund Vaseline und eine gewohn- 
liche Wachskene zusammengeschrnolzen. dann 
fiigt man g e r d e  so vie1 fein gepulverte und getrock- 
n e b  Kreide hinzu, daU man eine staife zusammen- 
hangende Me~ee bekommt. Diem wird in Schichten 
von Zoll Dicke gewalzt. Sodann digeriert man 
bei 43' 150ccm \Vwer, 1 5 g  Gelatine. 3 ccm 
lO%ige Chlorwasseratoffnkure und 9.4 g Kalium- 
bromid; dann fiigt man folgende gleichfalls auf 43" 
erhitzte Mischung zu: 50 ccm Wesser, 10 g Silber- 
nitrat. Dm Ganze w i d  eine Viertelstunde bei 43" 
digeriert. dnnn abgekiililt, gewaachen, nochmals ge- 
sclimolzen. und es werden 15 g Gelatine zugefiigt, 
dann ist die Emulsion fertig und kann auf die Unter- 
lage aufgetragen werdtm. Eine Tomchiclit wird 
erwarmt, fein gepulverten (lalciumsulfat wird dar- 
auf gestreut, verriebn. und dann der UbemchuU 
wegge blasen. 

Sodann wird die geaclimolzene Emulsion dar- 
uber gegossen und trocknen gelassen. Man taucht 
dann daa Ganze fiir 20 oder 30 Sekunden in eine 
h u n g  von 100 ccm Waaaer, 1 cctn Schwefelsiiure 
und 5 g Aluminium; die Oberfliiche der Gelatine 
muO gut befeuchtet Bein. Hierauf legt man daa 
Ganze ca. 12 Sekunden auf den zu untersuchenden 
Stahl. Die Hauptaache ist, daU die Masse gut durch- 
feuchtet ist. Das Fixioren unterliiOt man zweck- 
miiUig. Die Temperatur der f i u n g  und des Stahles 
soll nicht iiber 20" betragen, auch geliort etwaa 
ubung, dazu, um den Druck herauszufinden, rnit 
dem die priiparierte Mawe gegen dee Metall gedriickt 
werden mull. 

In der Diskumion halt Dr. R o 8 e n Ii a i n die 
von R o g e r s angewandte Methode fur sehr geist- 
voll, glaubt aber, daU sie gewime Grenzen hat, die 
abhiingig sind von der Verwendung dea Gewebes, da  
Scliwefelphotographien nicht vergrobrt werden 
wiirden. Man ist nicht imstande, genauen Auf- 
schluU zu erhalten, wenn man auch ein allgemeines 

Bild iiber diem Vertailung gewinnen h n n .  In 
vielen Fallen ware eine genaue Aufnshme von 
gr6Bter Wichtigkeit, aber bei der Priifung war ea 
schwer. zu untemheiden, ob man eine p O e  Zahl 
von aehr kleinen Schwefelkomchen vor eich hat. 
die mehr oder weniger harmloe sind, oder ob eine 
geringe Zahl von grijDeren Schwefelteilen vorliegt, 
welche sehr schiidich sind. Diese Schwierigkeit 
haftet dem Schwefeldruckverfehn steta an, trotz- 
dem w i d  ea noch im ausgedehnten M a k  verwendet. 
Die andere Schwierigkeit beziiglich der von R o - 
g e r s erhaltenen Reeultate liegt darin, daO man 
keine flachen Drucke bekommt. der Nachteil zeigt 
sich beim Versuch dea Kopiemna. R o g e r s  
konnte min Verfahren noch niitzlicher geatalten. 
wenn es ihm gelingen konnte, ein V e r f a h n  zur 
h j e k t i o n  der Drucke zu erfinden. Der Vortr. be- 
merkt darauf. daU Bein Verfahren nur fur den prak- 
tischen Betrieb gedacht war. Die Priifung muU aber 
durch einen Chemiker erfolgen, damit die Photo- 
graphien richtig gedeutet werden. Daa Photogra- 
phieren ist hier iiberaus schwierig, aber ea hat Rich 
daa Verfahren bisher gut bewahrt. Der Vortr. hat 
auch versuclit, Cadmium anzuwenden, aber befrie- 
digende Resultate wurden hierbei nicht erhalten; 
Silbernitrat erwies Rich als ganz zweckloe, und die- 
selbe Schwierigkeit diirfte auch bei Quecksilber- 
chlorid zu erwarten win. Dee ausgearbeitete Ver- 
fahren durfte wohl daa praktischste m i n  

J o 11 n W. H a I 1, Birmingham: ,.Datnpf- 
k n / t  ab rlntrieb fur Walzenumkehrcrtra/?en." 

[K. 704.1 _ -  
Die Oeseilechaft Lleblg-Museum hiett im LiebiF- 

Laboratorium zu GieUen itire 2. Jahresverearnmlung 
ab. Prof. S o m m e r erstattete den Jahresbericlit 
und gab zugleich e'nen t'1)erblick iiber die Geschirlite 
dea Liebi~-Isboratoriumn in den letzten 10 Jahren. 
Die Gesellschaft erwarb day Laboratorium ini vo- 
rigen Jahre fiir 6OOOO M von der Stadt. Durcli 
Sammlungen kamen 34 M zunammen. Fur Ein- 
riclitung und Erlialtung den Bauen wurden 13 o(K) 51 
auagegeben. 1)ie (:esellschaft ziihlt 50 Mitglicdei. 
Zalilreiclir (Zewlienke nind inzwinclien dem Muneuni 
ii berwiesen worden. m. 

Patentanmeldungen. 
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